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 ( تدريبية وحدات نظام) المعادن خراطة:  المهنة 

 الصف : الثانى 

 (4) رقم الوحدة:

 

 (Forming & Eccentric Turning) الخراطة التشكيلية واللامركزية إسم الوحدة:

 

  ساعة 861   مدة التنفيذ :
 

 ساعة( 41)  : النظرية المعارف

 ، طرق عمل الدوران(.  الخراطة التشكٌلٌة )اشكال الدورانات ، انواع اقلام التشكٌل -

 (، طرق تنفٌذها الخراطة اللامركزٌة )تعرٌف الخراطة اللامركزٌة واهمٌتها -

 

 ساعة( 821)  :العملية المهارات

 :الحدزيثات العولية الحالية هطلىب جٌفير

 المهارات العملية  رقم
ن الزم

 بالساعة

 23 (خراطة تشكٌلٌةمقبض ) 8

 04 (خراطة تشكٌلٌةرأس شاكوش ) 2

 04 (خراطة لامركزٌةعامود كرنك ) 3

 821 إجمالى 
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 :مستلزمات التدريب

 :ورشة خراطة المكان  

 طالب:/ الخامات  

 نماذج مشغولات جاهزة  -

  لٌةقطع خامات صلب طرى مبروم بالأبعاد الموضحة برسومات التمارٌن العم -

 
 

 :سلك مرن  -شنكار - ضبعة تشكٌل -أقلام تشكٌل متنوعة -أدوات قٌاس  -وسابل وقاٌة  العدد والأدوات– 

  عند الحاجة اخرى - شاقة

 : احة بالورشةتالمعدات والأجهزة الم - حجر جلخ –مخرطة عامة بملحقاتها  المعدات والأجهزة  

 : إخرى عند الحاجة -لوحات إرشادٌة  -وسابل إٌضاح  - نماذج محاكاة -بروجٌكتور  المساعدات التدريبية 

 

 : هامة ملاحظات

 (.العملٌة للمهارات٪  04و النظرٌة للمعارف٪  24) حوالى  ٌكون بحٌث التدرٌبٌة الوحدة زمن تقسٌم ٌتم -

 .التدرٌبٌة الوحدات بنظام التدرٌب وإسلوب الجدٌدة المهارات على( المدرب) بالتدرٌب القابم تدرٌب ٌلزم -

 .مناسب بوقت بدء التنفٌذ قبل التدرٌبٌة للوحدات التدرٌب مستلزمات جمٌع توفٌر ٌلزم -
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 ( Unit Summary)الوصف العام للوحدة 
 

 ، بالخراطة ورش تشغٌل المعادن فى بؤمان للعمل تحتاجها التً الأساسٌة الكفاءات من تحدد مجموعة الوحدة هذه

والعمل  التعلٌم تناغم وتقارب بٌن وتخلق والتصنٌع ، الهندسٌة طاعاتالعمل بالق فى تعدك وتإهلك للدخول وسوف

 . المختلفة ورش المعادنو الخراطةمجال  فً المهنٌة من الكفاءات إضافٌة لك مهارات توفر وسوف ،

المعارف النظرٌة وتنفٌذ المهارات العملٌة والفنٌة وذلك بشرح  الفنٌةخلق إحترافٌة عالٌة للكفاءات وتعمل على 

فى كل خطوة عند القٌام بؤعمال تتم عملٌات التشغٌل لماذا وكٌف طبقا للمعاٌٌر المهنٌة ، وذلك باستخدام إسلوب 

أدوات وأجهزة واستخدام  التشكٌلٌة واللامركزٌة الخراطةقطع انواع مختلفة من وتنفٌذ عملٌات وواجبات تشغٌل 

مع فهم ،  أثناء الممارسة العملٌةوالبٌبٌة لامة الصناعٌة الس إشتراطاتبالإلتزام  والتدرٌب على ،القٌاس المختلفة 

وتشكٌل وتشطٌب الرسومات الفنٌة و القٌاس والمهارة فى تصنٌع قراءة وفهم لماذا وكٌف ٌتم مراعاة الدقة فى 

 . الأجزاء وفحص الأجزاء التالفة وتحدٌد أسباب التلف طبقاً لمعاٌٌر ومواصفات فنٌة محددة

 :التفصيلية الأهـداف

 على: قادرا   المتدرب يكون الوحدة التدريب على هذه بنهاية
 تحدٌد انواع المخاطر المختلفة وتنفٌذ تعلٌمات السلامة المهنٌة والبٌبٌة بموقع العمل. .1

 صحٌحة. بطرٌقة الوقاٌة ملابس ارتداء .3

القٌاس الفحص وو القطع التدرٌب على مهارات الأستخدام الصحٌح والآمن  للأنواع المختلفه لأدوات .2

 والمعاٌره من خلال النماذج.

 على المخرطة رٌن خراطة تشكٌلٌةاتم تنفٌذ .0

 على المخرطة رٌن خراطة لامركزٌةاتم تنفٌذ .5

 قٌاس الأبعاد الداخلٌه والخارجٌه لشغله بواسطة المٌكرومترات وتحدٌد قٌمة السلبه. .6

 .كنهاإلى أما هاإرجاعوالمعدات المستخدمة تنظٌف المخرطة والعدد والأدوات و .0
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 تعليمات السلامة  المهنية عند العمل على المخرطة :

 ارتداء ملابس غٌر مهرولة. .1

 ارتداء النظارة الواقٌة من الراٌش. .3

 عدم لبس الخواتم وعنق الرقبة. .2

 تجنب الشعر الطوٌل. .0

 عدم مسك الراٌش بالٌد. .5

 عدم تغٌٌر السرعات أثناء دوران الظرف. .6

 ابرة.عدم إجراء عملٌة القٌاس والشغلة د .0

 عدم ترك مفتاح الظرف بالظرف بعد الربط أو الفك. .4

 الربط الجٌد لأدوات القطع وقطعة التشغٌل. .9

 

 : يجب عليكالعمل  بعد الإنتهاء من

 فصل مصدر الكهرباء عن المخرطة . .1

 . إلى أماكنها هاإرجاعوالمعدات المستخدمة تنظٌف العدد والأدوات و .3

 بها . تنظٌف المخرطة وتزٌٌت أماكن الإنزلاق  .2

 تنظٌف وترتٌب مكان العمل. .0
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 التدريبية فهرس محتويات الوحدة
 

 الموضوع العنصر م
رقم 

 الصفحة

 6 إرشادات وخطوات تنفٌذ الوحدة التدرٌبٌة تحت إشراف المدرب كيفية إستخدام الوحدة 8

2 
 المعارف النظرية

 

رق الخراطة التشكٌلٌة )اشكال الدورانات ، انواع اقلام التشكٌل  ، ط -

 عمل الدوران(.

الخراطة اللامركزٌة )تعرٌف الخراطة اللامركزٌة واهمٌتها ، طرق  -

 تنفٌذها(

0 

3 
الاختبار الذاتى 

 للمعلومات
 24 أسئلة شاملة للمعارف النظرية

 22 الإجابات النموذجية 4

5 
 التدريبات العملية

  وملخص المهارات العملية إسم التمرين م

 35 (ٌةخراطة تشكٌلمقبض ) 1

 33 (خراطة تشكٌلٌةرأس شاكوش ) 2

 41 (خراطة لامركزٌةعامود كرنك ) 3 

 44   قائمة المراجع 6
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 الوحدة هذه تنفيذ كيفية -8

 مدربك : إشراف عزيزى المتدرب )الطالب( يجب عليك تنفيذ الخطوات التالية تحت

 مدرب.اقرأ صفحات المعارف النظرٌة الخاصة بالمهنة وناقشها مع ال (1

المساعدات التدرٌبٌة او الوسابل التعلٌمٌة السمعٌة والبصرٌة الملابمة اوالمحاكاة بالمواقع بإستخدام شاهد واستمع  (3

 .و ناقشها مع زملابك بنظام مجموعات وفرق العمل الإلكترونٌة 

 لمعلومات.تؤكد من استٌعابك للمعارف النظرٌة الخاصة بالوحدة بالإجابة علً أسبلة الاختبار الذاتى ل (2

تؤكد من صحة إجاباتك بالرجوع إلى الإجابات النموذجٌة ، إذا فشلت فى الإجابة على أحد الأسبلة بعد عدة  (0

 محاولات ، راجع مع مدربك.

 تابع مدربك أثناء عرضه للمعارف النظرٌة وتنفٌذ بعض التطبٌقات العملٌة للوحدة .  (5

 ضحة فً التمارٌن العملٌة تحت اشراف مدربك.قم بتنفٌذ التدرٌبات العملٌة باتباع الخطوات المو (6

 تؤكد من صحة أدابك للتدرٌب العملً باستخدام قابمة مراجعة الأداء المحددة لكل تدرٌب عملى . (0

عندما تعتقد انك نفذت التدرٌب العملً طبقا للمعاٌٌر الموضحة فى قابمة مراجعة الأداء، ٌمكنك عمل بحث عن  (4

وإستنتاج مقترحات للتغلب علٌها وعرضها على المشاركة مع مجموعات العمل  بنظامالمخاطر الموجودة بورشتك 

 مدربكم لمراجعة أدابكم .

% ، بالإضافة إلى اجتٌازك التام 04علٌك أن تجتاز اختبار المعارف النظرٌة الخاصة بالمهنة بنسبة لا تقل عن  (9

 لاختبار العملً طبقا للمعاٌٌر الموضحة فً قابمة مراجعة الآداء.

 ا صادفتك أٌة صعوبة أو كان لدٌك أى استفسار لا تردد  واطلب المساعدة من مدربك .إذ (14

 

 تحذيرات هامة :

حرصا ، مارٌن عملٌة إلا بعد تدرٌبهم لا ٌتم تدرٌب الطلبة على تشغٌل الماكٌنات والأجهزة أو تنفٌذ ت -1

 على عدم تعرٌضهم للمخاطر وغرس مفاهٌم ومبادئ الأمان الصناعى والسلامة والصحة المهنٌة فٌهم 

 جمٌع التدرٌبات العملٌة المذكورة بالوحدة لاٌتم تنفٌذها إلا تحت إشراف المدرب . -3
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 المعارف النظرية -2

 (Occupational Safety and Healthالمهنية           ) والصحة السلامة مفهوم

 : بأنها المهنية والصحة السلامة تعرف

 الحوادث مسببات من خالٌة آمنة عمل بٌبات بتوفٌر وذلك ، الإنسان وصحة سلامة على بالحفاظ ٌهتم الذي العلم

 . المهنٌة الأمراض أو الإصابات أو

  أخرى: بعبارة أو

 خطر من الإنسان على الحفاظ إلى تهدف تشرٌعً إطار فً والنظم والقواعد الإجراءات من هً مجموعة

 . والضٌاع التلف خطر من الممتلكات على والحفاظ الإصابة

 

 الكهربابٌة المنزلٌة الأجهزة أو الكهرباء مع نتعامل فعندما الحٌاة مجالات كل فً المهنٌة والصحة ةالسلام وتدخل

 إلى نحتاج فؤننا الشوارع فً السٌر حتى أو السٌارات قٌادة ، وعند وأصولها السلامة قواعد أتباع عن غنى فلا

 نحتاج فؤننا التعلٌمٌة المنشآت وفً المختلفة لالعم وأماكن المصانع داخل أنه وبدٌهً السلامة وأصول قواعد أتباع

 إلى نحتاج فؤننا أجسامنا لنمو الطعام أو للعلاج الأدوٌة تناول عند بؤنه القول ٌمكننا أننا بل ، السلامة قواعد إلى

 .السلامة قواعد أتباع

 

 تحقيقها إلى المهنية والصحة السلامة تسعى التي العامة الأهداف

 للحوادث تعرضهم بمنع وذلك العمل بٌبة مخاطر عن الناجمة الإصابات من شريالب العنصر حماٌة -1

 . المهنٌة والأمراض والإصابات

 والضٌاع التلف من ومعدات أجهزة من تحتوٌه وما المنشآت فً المتمثل المادي العنصر مقـومات على الحفاظ -3

 . للحوادث نتٌجة

 المخاطر من الوقاٌة تحقق آمنة بٌبة توفٌر تكفل التً المهنٌة ةوالصح السلامة اشتراطات كافة وتنفٌذ توفٌر -2

 . والمادي البشري للعنصرٌن

 قٌامهم أثناء العاملٌن قلوب فً والطمؤنٌنة الآمان تثبٌت علمً كمنهج المهنٌة والصحة السلامة تستهدف -0

 ومواد أدوات مع الحٌاة رٌاتضرو بحكم ٌتعاٌشون وهم ٌنتابهم الذي والفزع القلق نوبات من والحـد بؤعمالهم

 وآخر وقت بٌن حٌاتهم تعرض مؤمونة غٌر ظروف وتحت حٌاتهم ٌهـدد الذي الخطر ثناٌاها بٌن ٌكمن وآلات

 . فادحة لأخطار
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 الورش آلات على العمل عند والسلامة عامة للأمان تعليمات -

ورش ، مع الأخذ بعٌن العند العمل فً  التً ٌجب مراعاتهاالمهنٌة والبٌبٌة لسلامة وضوابط لاجراءات هناك 

  الإعتبار أن كل منطقة من مناطق الورشة لها ظوابطها الخاصة التً ٌجب الإلتزام بها

 وهى كالأتى:

وٌفضل إطفاءة تماما اثناء العمل  المحمولممنوع استخدام سماعات الأذن لسماع التسجٌلات أوسماعات الهاتف  .1
 .عدم سماع التحذٌرات والإرشادات والتوجٌهاتٌإدى الى ، و فً الورشة لان ذلك ٌشتت انتباهك

، لا تقم باستخدام اي جهاز فً  إذا كنت مرهقا من السهر أو مرٌض او أخذت ادوٌة تإثر على تركٌزك .3
 .، وٌفضل طلب اجازة مرضٌة من الطبٌب الورشة

، وٌفضل (تدرٌبات أو بدلةٌفضل لبس الملابس الخاصة بالعمل )افرول و،  ٌجب عدم لبس الملابس الفضفاضة .2
 .ان تكون قاتمة اللون )عادة الأرزق القاتم( لكً لا ٌظهر علٌها الإتساخ بسرعة

 .المناسبةلوقاٌة وملابس اٌجب لبس نظارة السلامة  .0

ٌجب وضع كمامات على الفم والأنف عند السنفرة الٌدوٌة او المكانٌكٌة أو عند استخدام المٌنا او جهاز التلمٌع  .5
 .لتعامل مع الأحماض وذلك لحماٌة نفسك من الغبار والأبخرة السامةأو عند ا

ٌجب غسل الٌدٌن جٌدا بالماء الجاري والصابون عند الإنتهاء من العمل وقبل لمس أي مؤكولات بالٌد مباشرة  .6
 .للحفاظ على صحتك وحماٌتك من التسمم الغذابً

، الأدوات المتساقطة او الأرتطام بحواف الأجهزةٌجب ارتداء حذاء )جزمة( على قدمٌك لحماٌتهما من العدد و .0
 .وٌفضل لبس الحذاء الخاص بالسلامة

انتبه جٌدا وركز أثناء الحركة فً الورشة، فبعض العدد والأدوات قد تكون فً طرٌقك وبعضها قد تجرحك أو  .4
 .الخطورة تإدي إلى اصابات بلٌغة

تفت لأحد ٌحدثك أثناء العمل على الأجهزة، استمع لا تتحدث أو تمازح شخصا ٌقوم بالعمل على جهاز، ولا تل .9
 .إن اردت التحدث معه الماكٌنةاطفا  أو ،دون ان تلتف إلٌه، واستمر فً العمل 

الأجهزة وهً تدور، أطفا الجهاز وتؤكد انه قد توقف تماما قبل ان تؤخذ الماكٌنات ودابما لا تلتفت او تبتعد عن  .14
 .خطوة للإبتعاد عنه

 .، اطلب المساعدة من الزملاء فً الورشة ء الثقٌلة او الكبٌرة بمفردكلا تحمل الأشٌا .11

 ، ولا تستخدمها لأغراض لم تصمم من أجله. مناستخدم الأدوات والعدد والأجهزة الإستخدام الصحٌح والأ .13

 اطلب المساعدة من المسبول عن الورشة اذا لم تكن على دراٌة بوظٌفة الأداة أو الجهاز او طرٌقة تشغٌلة .12

 .ضع الأدوات والعدد بالقرب منك أثناء العمل، وارجعها إلى مكانها حال الإنتهاء منها .10

جها، احافظ على نظافة المنطقة التً تعمل بها، وقم بإزالة أي اوراق أو قصاصات المعدن التً لا تحت .15
 .فالاوساخ و"الكركبة" تودي إلى إصابات لا تحمد عقباها
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 المخاطر وقاية من مختلف أنواع ة لتجهيز مكان العمل وللالمطلوبالاجراءات راجعة قائمة م
 يجب مراجعتها جيدا  على ارض الواقع تحت إشراف المدرب

 الإجراء م
التقييم 
 الحالى

مقترح 
 التصحيح

، لإمكان  مساحات كافٌة أمام وخلف كل ماكٌنةخطوط الأمان ووجود  1
 .تحرك بسهولة وأمانال

  

 لعدد وآلات القطع على أقرب مسافة ممكنةوضع الخامات والأدوات وا 3
 الحركة.لا تعرقل  حتى

  

وضع الرسومات أو اللوحات الخاصة بالأجزاء المطلوب تنفٌذها فً  2
 مكانها الخاص.

  

مكان العمل ٌشتمل على أرفف ودوالٌب لحفظ العدد وآلات القطع  0
 مصنفة ومكودة.

  

مكان خاص بعٌدة عن ب ٌلمخلفات التشغسلات أدوات النظافة وتوافر  5
 .حٌز الماكٌنات

  

تخفٌض لرفع الأجزاء الكبٌرة ل أدوات وتجهٌزات الرفع المساعدةتوافر  6
 .الوقت والجهد

  

بدرجة حرارة  (طبٌعٌة أو صناعٌة) والتهوٌةالملابمة ، الإضاءة توافر  0
 .ورطوبة مناسبة

  

بالمكان  وتخزٌنها الجاهزةإخلاء مكان العمل من المشغولات  4
 .المخصص

  

   وتكون مثبتة بطرٌق صحٌحة . الواقٌة الحواجز توافر جمٌع أنواع 9

   توافر جمٌع أنواع ووسابل وأدوات السلامة المهنٌة والبٌبٌة المناسبة 14

   توافر صندوق إسعافات أولٌة ومحتوٌاته  11

   طفاٌات الحرٌق وأشٌاء إخرى عند الحاجة توافر 13
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 (1شكل رقن )

 (Forming Turningالخراطة التشكيلية )

  تختلف الخراطة التشكٌلٌة عن الخراطة الطولٌه والوجهٌة فً الغرض منها وتتشابه فً المفاهٌم والأساسٌات.

 متى نلجأ للخراطة التشكيلية ؟

ل والأبعداد نلجؤ للخراطة التشكٌلٌة عند خرط الأشكال الأسطوانٌة غٌر المنتظمه مثل المنحنٌات أو عندد نسدخ الشدك

 من مشغولة الى قطعة الخام المراد خرطها.

 ٌوضح بعض نماذج الخراطة التشكٌلٌة (1)شكل رقم وال

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 خراطة السطوح المنحنية :

ٌتم خراطة السطوح المنحنٌة بإستعمال أقلام خراطة عادٌة مع تغذٌة ٌدوٌة مزدوجة للراسمة الطولٌة والعرضٌة . 

 ( 3مع الأقلام لها نفس الشكل المراد خراطته . شكل ) وٌمكن إستعمال ضبعات

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (2شكل )
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 أقلام التشكيل :

أقلام التشكٌل لها أشكال وأحجام مختلفة . وإذا كان التشكٌل بؤعماق قطع كبٌرة ٌستقرب الشكل مسبقا على 

حرٌك العربة والراسمة المشغولة بالخراطة حماٌة لأقلام خراطة التشكٌل الحساسة والغالٌة الثمن . وٌتم هذا بت

العرضٌة آلٌا مع فحص دقة التشغٌل على ضبعة مناظرة للشكل وٌكون عرض الجوانب المشغلة محكوما بعرض 

 القلم نفسه ولا ٌجوز سنه .

 

 أنواع أقلام التشكيل :

 . أقلام خراطة التحديبات والتقعيرات :8

الأقلام بتطرٌقها إلى الشكل المطلوب وتشغٌلها  تستعمل هذه الأقلام لخرط قطع التشغٌل الصغٌرة . وتصنع هذه

 ( 2على ماكٌنة فرٌزة ثم تنعم بواسطة المبرد وتعامل حرارٌا ثم تجلخ إلى الشكل المطلوب .      شكل )

 

 

 

 

 

 

 

 . أقلام التشكيل الخاصة :2

 ( 0وتستخدم فى تشكٌل المقابض والكرات وغٌرها . شكل )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (3شكل )

 (1شكل )
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 لة فى حامل :. أقلام التشكيل المدخ3

ٌدخل مثل هذه الأقلام فى قابض ٌصنع من الصلب الإنشابى . وٌصنع الجزء القاطع من صلب السرعات العالٌة 

 وقد تكون هذه الأقلام منشوٌة أو مستوٌة .

 

 أقلام التشكيل المنشورية : -أ

ٌل إرتفاعه ثم تثبٌته ( على شكل منشور لٌمكن تعد5ٌدخل القلم فى الحامل بواسطة دلٌل غنفارى الشكل )شكل 

 بمسمار قلاووظ وصامولة .

 

 أقلام القطع المستوية : -ب

تعتبر أنسب الأقلام لتشغٌل السطوح المنحنٌة ، وتثبت فى قابض أو فى المقلمة مباشرة ومن عٌوبها المقاومة 

 الشدٌدة نتٌجة طول الشغلة مما ٌسبب إهتزاز الشغلة والقلم وبالتالى حدوث سطح خشن . 

 ( 5شكل )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (5شكل )

 سطح خمفى

 أمامىسطح 

 الحد القاطع

 قلم التشكيل وسكينة

 القلم 

 تثبيت قلم تشكيل مستقيمة
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 : . أقلام التشكيل القرصية4

( وٌجب أن ٌكون 6وهى عبارة عن قرص مستدٌر وٌقطع جزء منه . وٌركب القلم القرص فى حامل شكل )

 محور القلم المربوط أعلى بقلٌل من محور قطعة التشغٌل .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 . أقلام قطع وتشكيل :5

 ( 0)ٌمكن إجراء العملٌتٌن معا كما بشكل 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (6شكل )

 

 (7شكل )
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 (2شكل رقن )

 طرق الخراطه التشكيلية 

 توجد أربع طرق ربٌسٌة هً:

 Freehandالخراطه الٌدوٌة الحرة  .1

 Form-turning toolالخراطة بؤقلام التشكٌل  .3

 (Template and Followerالخراطة بؤستخدام نماذج النسخ )النموذج والدلٌل  .2

 Spherical toolالخراطة بالعده الكروٌة  .0

 

 ية الحرة التشكيليه الخراطة اليدو .8

تعتبر من أكبر المشاكل التً تواجه مشغلٌن المخارط المبتدبٌن لما تتطلبه من التنسٌق بٌن كلتدا ٌددي المشدغل ولمدا 

 تتطلبه من توافق ذهنً عضلً كما تتطلب الأحتراف التام لممارسة المهارات الأساسٌة للخراطة.

 ولنؤخذ مثال لنتحدث من خلال خطوات تنفٌذه 

مددم عنددد طددرف  13ٌددراد خددرط قددوس نصددف قطددره  ل:مثااا

 (3مشغولة )شكل 

ركب المشغولة بالظرف وأخرطها وجهٌا )تسوٌة  .1

 قورة( ثم طولٌا بالقطر والطول المطلوب.

بؤستخدام قلم خرط ٌمدٌن ومٌكرومٌتدر العربدة وأثنداء  .3

دوران المشددغولة قددم بتعلددٌم )خدددش رفٌددع( المشددغولة 

 مم من طرف المشغولة.13على بعد 

كب قلدم خراطدة نصدف دابدرة وأضدبطه لٌقدع حدده القداطع فدى المسدتوى الأفقدً المدار بمحدور المشدغولة ر .2

 )أضبطه على الذنبة(.

مددم تقرٌبدداً مددن طددرف 6أدر المخرطددة وأضددبط الحددد القدداطع بحٌددث ٌلامددس محددٌط المشددغولة علددى مسددافة  .0

 المشغولة.

لدى طدارت تحرٌدك العربده ولدف ضع ٌدك على مقدبض )ٌدد( تحرٌدك الراسدمة العرضدٌة والٌدد الاخدرى ع .5

طارت تحرٌك العربده )لدف مدن الطداره ولدٌس مدن المقدبض( لتغدذى طدرف الحدد القداطع بدبطء فدً اتجداه 

 طرف المشغولة وفً نفس الوقت حرك مقبض الراسمه العرضٌة لتغذى العده داخل المشغولة.

 المشغولة.مم من طرف 6أخرج بالعدة القاطعه وارجع بها ٌساراً أكثر بقلٌل من مسافة  .6
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 (4شكل رقن )

مدم مدن 13حتى ٌصدبح طدرف العددة عندد خدط العدلام الموجدود علدى بعدد  5كرر القطع كما بالخطوة رقم  .0

 طرف المشغولة

أفحص نصف القطر بواسطة محدد قٌاس نصف القطر وان كان نصف القطر غٌدر مضدبوط ٌمكدن أعدادة  .4

 (2القطع مره أخرى أو استخدم المبارد فً تشطٌب وضبط الشكل والأبعاد )شكل 

 

 

كما ٌمكن باستخدام نفس الأسلوب خرط القوس المحدب مع مراعداة أن 

 .(0)تبدأ القطع من القطر الكبٌر كما هو موضح بشكل 

 

 

         
 (3شكل رقن )
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 (5شكل رقن )

 turning tool-Formالخراطة بأقلام التشكيل 

لقداطع اٌداً كدان شدكله بشدرط ان تستخدم للأقواس المحدبه أو المقعرة أو لتشغٌل المشدغولة لتؤخدذ شدكل الحدد ا -

 تكون الأبعاد صغٌرة

تشكل العدة القاطعة بالتجلٌخ أو تقطع بماكٌنات القطع بالسلك لتؤخذ شكلها ثم تسن بالتجلٌخ وتستخدم محددات  -

 أو ضبعات لفحص شكل وأبعاد عدد القطع.

 (5قطع التشكٌلً )شكل عند قطع الأقواس المحدبه أترك طوق بارز من المعدن بالأبعاد المطلوبة قبل ال -

 

 

 

 

 

 

 

ٌزال المعدن أولا بقلم خرط تخشٌن بالخراطة الطولٌة أو العرضٌة مع ترك سماحا كافً للتشطٌب ثم تشطب  -

 المشغولة بقلم التشكٌل لتخفٌف الأحمال على أقلام التشكٌل

 لإنتاج مشغولات مشطبة جٌداً ٌجب ان ٌتم القطع عند سرعات قطع منخفضة -

 الخاصة بعملٌات القطع أثناء تغذٌة العده القاطعه فً المشغولة أستخدم الزٌوت -

 ( اثناء القطع حرك العده القاطعه برفق فً الاتجاه الطولً.chatter–للتخلص من الاهتزازات )الدردره  -
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 (6شكل رقن )

 الخراطة بأستخدام نماذج النسخ .8

لطرٌقة تشابه الى حد كبٌدر خراطدة المسدلوب ٌسمى اٌضاً هذا الأسلوب بالخراطة باستخدام النموذج والتابع )هذه ا

 بواسطة جهاز السلبة(

 خطوات التنفيذ

 صنع نموذج من لوح سمٌك من الصلب بدقه عالٌة وتشطٌب جٌد وٌماثل الشكل المطلوب -

 (6)ثبت النموذج على لوح التثبٌت خلف المخرطة كما هو موضح بشكل  -

 ة المثبته بٌن ذنبٌتٌن أو بواسطة الظرفأضبط وضع النموذج لٌتناسب مع بداٌة ونهاٌة المشغول -

ثبت قلم خراطة حده القاطع مستدٌر )لاحظ أن نصف قطر اسدتدارة الحدد القداطع لابدد أن ٌسداوي نصدف قطدر  -

الدددددلٌل )التددددابع( الددددذي سددددٌتحرك داخددددل 

 النموذج( 

ثبدددددت الددددددلٌل )التدددددابع( علدددددى الرسدددددمه  -

  69العرضٌة كما هو موضح بشكل 

بة والراسمة اخرط تخشٌنً بتحرٌك العر -

العرضٌة ٌدوٌاً مع مراعاة أن ٌكون الدلٌل 

ملامددددس لسددددطح النمددددوذج طددددوال فتددددرة 

مدددم زٌدددادة فدددً 1الخراطددده )ٌتدددرك تقرٌبدددا 

 المقاسات كسماح للتشطٌب(

أفصددددل الراسددددمه العرضددددٌة مددددن فتٌددددل  -

 التغذٌه لتصبح حرة الحركة.

أضدددددغط بٌددددددك برفدددددق علدددددى الراسدددددمة  -

بددٌن العرضددٌة لتحددافظ علددى تلامددس جٌددد 

 الدلٌل وسطح النموذج

عشق أوتوماتك تغذٌة العربه على سرعة منخفضة وأجري القطدع التشدطٌبً مدع مراعداة الدتلامس بدٌن الددلٌل  -

 والنموذج طوال عملٌة القطع

 

 

 

 



- 13 - 

 Spherical toolالخراطة التشكيلية بالأقلام الكروية  .2

 مم  4.41ة ودقة ابعاد تصل الى بواسطة هذا الأسلوب ٌمكن خراطة كوره أو تجوٌف كروي بدقه استدار

ٌثبت هذا الملحق على الراسمه العرضٌه وهو ٌتكون من برج عده )مقلمه( مثبته على قاعدة ٌمكن ان تدور حول 

 (0)مركز ثابت وذلك ٌدوٌاً أو آلٌاً كما هو موضح بشكل 

 

 

 حرك :الخراطة بواسطة الضبعة الموجودة عمى الغراب المت
( وتتطابق الحركة الطولية والتغذية 4( والقمم )3( عمى الغراب المتحرك وتحمل المقممة الدليل )2يتم ربط الضبعة )

( ويجب أن 1( فينقل شكل الضبعة عمى الشغمة )2( ملامس تماما لمضبعة )3العرضية باليد عندما يكون الدليل )
  (8يكون الدليل والعدة عمى المحور تماما . شكل )

 
 الأخطاء التى تحدث عند خراطة التشكيل :

 خطأ فى تشكيل العدة . .1

 عدم صحة أبعاد الشغمة . .2

 الحصول عمى شكل غير حقيقى . .3

 عدم إنتظام التغذية . .4

 عدم جودة السطح المشغل .  .5

 

   
 (7شكل )

 (8شكل )
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 (Eccentric Turningالخراطة اللامركزية )

 مركزية:لامفهوم الخراطة ال

وٌكون المحورٌن متوازٌٌن ، غٌل حول محور آخر غٌر محورها الأصلى الخرط الطولى لسطح قطعة التش هى

 فٌنتج سطح لامركزى )اكسنترٌكى( والمسافة التى تكون بٌن المحورٌن تسمى البعد اللامركزى . 

ونتٌجة لهذا البعد اللامركزى تتحول الحركة الدابرٌة إلى حركة مستقٌمة مترددة طولها ضعف البعد بٌن 

 ( .مود الكرنك المركزٌن مثل )ع

( بعض القطع 1تستخدم الحركة اللامركزٌة بالمقشطة النطاحة والمنشار الآلى الترددى وٌوضح الشكل )و

 اللامركزٌة وهى :

 قطعة لامركزٌة من النوع البسٌط . -أ 

 .°134قطعة لامركزٌة والمراكز منحرفة عن بعضها بزاوٌة  -ب 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 )أ(

 (ب)
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 كزية:تركيب وتجهيز قطعة للخراطة المر
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 مركزيةلاللخراطة ال  لخطوات تجهيز شغلةبالتسلسل الرقمى صور حية طبيعية 

1 2 3 

4 5 

6 
7 
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 :الاختبار الذاتى للمعلومات

 ضع دائرة حول الحرف الدال على الإجابة الصحيحة أوأكثر الإجابات صحة من العبارات الأتية:( 8س )
 
 :ما نحتاج نلجأ للخراطة التشكيلية على المخرطة عند( 8

 .            قلاووظ الأكم خرط الأ(   

 .المنحنٌاتوخرط الأشكال الأسطوانٌة غٌر المنتظمه ب( 

 .   المابل القلاووظ خرطج(  

 

 :على المخرطةأنواع أقلام التشكيل من ( 2

 .والتقعٌرات التحدٌبات خراطة أقلامأ(   

 .الأسنان التفلٌجٌة خراطة أقلامب(  

 .   الأسنان الٌسارٌة خراطة أقلامج(  

  

 :اللامركزية هو  الخراطة مفهوم( 3

 .       الخرط الطولى لسطح قطعة التشغٌل حول محورها الأصلىأ(   

 ب(  الخرط الطولى لسطح قطعة التشغٌل حول محور آخر غٌر محورها الأصلى.       

 .العرضٌةالزاوٌة ج(  الخرط الطولى لسطح قطعة التشغٌل حول 

  

 :مل اللامركزية بإستخدام يتم تحديد مراكز قطع الع( 4

     . القدمة أ(   

 .الشرٌطى المترب(  

 . ورنٌة الإرتفاعاتج(  

 

 :من المشغولات اللامركزية الشائعة  التى يتم تشغيلها على المخرطة( 5

  .عمود الكرنك أ(   

 .قلاووظ وٌتورث ب( 

 .الترس الدودى ج( 
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 لرسم الأتي ثم أكتب الأسم والوظيفه :المبينة باالأدوات والأشكال تعرف على  (2س )

 
 
 
 

  
 
 
                (8(                   )2      )           (3        )          (4          )           (5     ) 
 ................. :فىويستخدم    .................  الشكل هو:(  1

 ................. :فىويستخدم     .................  الشكل هو:(  3

 ................. :ىويستخدم ف    .................  الشكل هو:(  2

 ................. :ىويستخدم ف    .................  الشكل هو:(  0

 ................. :ىويستخدم ف    .................  الشكل هو:(  5

 

 : الخطأ العبارة أمام)×(  وعلامة الصحيحة العبارة مامأ)√(  علامة (  ضع3س )

 ( )  من طرق الخراطة التشكٌلٌة الخراطة بإستخدام نماذج النسخ   .1

 ( ) المنحنٌة السطوح لتشغٌل الأقلام أنسب تعتبر المستوٌة تشكٌل القطع أقلام  .3

 ( ) خطؤ فى تشكٌل العدة القاطعة التشكٌل خراطة عند تحدث التى من الأخطاء  .2

 ( ) محورها الأصلىنفس  على طولالخرط الطولى لسطح قطعة اللامركزى هو  الخرط  .0

 ( ) تستخدم المحاور اللامركزٌة فى تحوٌل الحركة الدابرٌة الى حركة ترددٌة  .5

 ( ) تستخدم ورنٌة الإرتفاعات فى شنكرة وقٌاس وتقل الأبعاد عند الخراطة اللامركزٌة  .6

 ( ) المتحرك الغراب على الموجودة الضبعة الكروٌة بواسطة اللامركزٌة تتم الخراطة  .0

 ( ) اللامركزٌة الخراطة لتثبٌت المشغولات المربعة عند Vتستخدم الزهرة الحرف   .4

 ( ) اللامركزٌة تستخدم مادة إظهار لطمس السطوح قبل الشنكرة  الخراطة عند  .9

 ( ) كزٌنلاٌمكن خراطة السطوح اللامركزٌة بتثبٌت الشغلة بٌن مر  .14

 

 :الصحيح المعنى يفيد بما الآتية العبارات (  أكمل4س )

  ..........،  .........:   بطرٌقتٌن تتم اللامركزٌة الخراطة عند السطوح شنكرة  .1

 ..........،  .......... ،..........اللامركزٌة:  من طرق الخراطة  .3

 .......... ،..........ن هما:  النسخ تتم بعنصرٌ نماذج التشكٌلٌة بؤستخدام الخراطة  .2

 .......... ،..........التشكٌل ٌنتج عنها سطحٌن هما:  التشكٌلٌة بؤقلام الخراطة  .0

 ..........،  .........اللامركزٌة إختٌار:  من أهم العوامل عند الخراطة  .5
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 ام الموجودة:الشكل التالى يوضح ورنية الإرتفاعات ، إكتب أسماء الأجزاء طبقا للأرق( 5س )
 
 

 

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

 

 الأجزاء هى:

1- ............................................................. 

3- ............................................................. 

2- ............................................................. 

0- ............................................................. 



- 33 - 

 الإجابات النموذجية

 ضع دائرة حول الحرف الدال على الإجابة الصحيحة أوأكثر الإجابات صحة من العبارات الأتية:( 8ج )
 )أ(  -5 )ج(    -0 )ب(  -2 )أ(    -3  )ب(  -1       

 
  ة بالرسم الأتي ثم أكتب الأسم والوظيفه :المبينوالأدوات والأشكال تعرف على العدد  (2ج )
    

  تشكٌل الأجزاء المنحنٌة ويستخدم في:   قلم تشكٌل  الشكل هو:(  1

 مراجعة الشكل بعد تشطٌبه ستخدم في:تو     ضبعة   الشكل هو:(  3

 فحص أنصاف الأقطار ويستخدم في:    محدد قٌاس  الشكل هو:(  2

 التشكٌل المحدب الدابرى ويستخدم في:    قلم تشكٌل مقعر  الشكل هو:(  0

 التشكٌل المقعر الدابرى ويستخدم في:  قلم تشكٌل محدب  الشكل هو:(  5

 
 : الخطأ أمام)×(  وعلامة الصحيحة العبارة أمام)√(  علامة (  ضع3ج )
 

 )√(  من طرق الخراطة التشكٌلٌة الخراطة بإستخدام نماذج النسخ   .1

 )√( المنحنٌة السطوح لتشغٌل الأقلام أنسب تعتبر ستوٌةالم تشكٌل القطع أقلام  .3

 )√( خطؤ فى تشكٌل العدة القاطعة التشكٌل خراطة عند تحدث التى من الأخطاء  .2

 )×( محورها الأصلىنفس  على طولالخرط الطولى لسطح قطعة اللامركزى هو  الخرط  .0

 )√( ركة ترددٌةتستخدم المحاور اللامركزٌة فى تحوٌل الحركة الدابرٌة الى ح  .5

 )√( تستخدم ورنٌة الإرتفاعات فى شنكرة وقٌاس وتقل الأبعاد عند الخراطة اللامركزٌة  .6

 )√( المتحرك الغراب على الموجودة الضبعة اللامركزٌة الكروٌة بواسطة تتم الخراطة  .0

 )×( اللامركزٌة الخراطة لتثبٌت المشغولات المربعة عند Vتستخدم الزهرة الحرف   .4

 )√( اللامركزٌة تستخدم مادة إظهار لطمس السطوح قبل الشنكرة  الخراطة عند  .9

 )×( لاٌمكن خراطة السطوح اللامركزٌة بتثبٌت الشغلة بٌن مركزٌن  .14

 

 
 :الصحيح المعنى يفيد بما الآتية العبارات (  أكمل4ج )
 

 ، والفرجار الإرتفاعات  اللامركزٌة تتم بطرٌقتٌن  : بورنٌة الخراطة شنكرة السطوح عند  .1

 بالظرف الرباعى ، صٌنٌة الربط اللامركزٌة : بٌن مركزٌن ، من طرق الخراطة  .3

 والدلٌل النسخ تتم بعنصرٌن هما :  النموذج  ، نماذج التشكٌلٌة بؤستخدام الخراطة  .2

 التشكٌل ٌنتج عنها سطحٌن هما : المحدب والمقعر التشكٌلٌة بؤقلام الخراطة  .0

 اللامركزٌة إختٌار: سكٌن القطع ، والطرٌقة المستخدمة الخراطةمن أهم العوامل عند   .5
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 أسماء الأجزاء طبقا للأرقام الموجودة هى:( : 5ج )
 

 القاعدة -1

 الحامل -3

 المسطرة المدرجة -2

 الشنكار )الإبرة( -0
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 :التدريبات العملية
 ساعة 05زمن التنفيذ :   (1)رقم التمرين :   

 (مقبض) تشكيليةخراطة  إسم التمرين :

 

  الهدف من التمرين:

 بتنفيذ التمرين يكون المتدرب قادرا  على: 

 . تطبٌق قواعد السلامة المهنٌة أثناء العمل 

 بطرٌقة صحٌحة وآمنة ضبط وتجهٌز المخرطة العامة للتشغٌل. 

 . اختٌار أدوات القطع اللازمة للتشغٌل 

  جٌدابطها وربطها المستخدمة وضوالتشكٌل  القطعالاختٌار الصحٌح لشكل وزواٌا اقلام. 

  دوران المناسبة.الاختٌار وضبط سرعة 

  بطرٌقة صحٌحة وآمنة الدوراناتشنكرة. 

 بطرٌقة صحٌحة وآمنة التحكم فى أٌادى الراسمة الصغرى والراسمة العرضٌة عند التشغٌل والتشكٌل  . 

  على المخرطة بالدورانات المطلوبة تشكٌل المقبضتنفٌذ. 

 إستخدامها بطرٌقة صحٌحة وآمنةإختٌار الضبعة المناسبة و. 

 . التشطٌب الجٌد مع دقة الأبعاد المطلوبة 

 . اختٌار أدوات القٌاس المناسبة لإجراء عملٌة القٌاس 

 .تنظٌف الماكٌنة ومكان العمل وإعادة العدد والأدوات إلى أماكنها بعد تنظٌفها 

 
 ظروف الأداء :

 أدوات تنظٌف -ابل تبرٌد س -زٌت  - مم 104مم بطول  34مبروم قطر  :الخامات
 

 / الأجهزة: العدد / الماكينات
 قلم جنب ٌمٌن                                        -  عامة بالملحقاتمخرطة  -
 قلم قطعٌة. -  قلم خرط عدل خارجى -
 ظرف مثقاب -  قلم تشكٌل )دوران( -
 مبارد نصف دابرة  -   بنطة مراكز -
  مبارد ذٌل فؤر -
 

 :ت أخرىتسهيلا
 -جلبة مشقوقة  - فرشة للتنظٌف - ضبعة تشكٌل - رسم تشغٌلى - مم 4.1قدمه ذات ورنٌه دقة أدوات قٌاس و

 نظارة وقاٌة
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(مقبض) تشكيليةخراطة  (8رقم ) للتمرين :الرسم التنفيذى  

 تنفيذ التمرين التالي بالأبعاد الموضحه بالرسم :المطلوب

 
 

    
 
 
 
 

 الأتعاد تالولليوترات

هن      0.1± التفاوت العام: 

                                                              3▼التشطية 

130 

1
2
 

2
4

 

 )أ(



- 37 - 

 خطوات التنفيذ : 

 والبٌبٌة . المهنٌة السلامة وتعلٌمات قواعد وتنفٌذ الوقاٌة ومهمات ملابس استخدم .1

 . المخرطة فى الآمان أغطٌة جمٌع وتثبٌت ، ومعتدلة منتظمة كافٌة إضاءة الورشة إضاءة .3

 وتشغٌلها تجرٌبٌا بدون شغلة . للعمل العامةز المخرطة ٌجهت .2

 والتفاوت.قراءة الرسم التنفٌذى ومعرفة علامات التشغٌل  .0

 . المختلفة لتشغٌلعملٌات ااختٌار أدوات القطع المناسبة ل .5

 . المركزة )السنترة(وعمل  تٌناستعدال القور .6

 تحدٌد الأطوال وصفى الأقطار طبقا للرسم التنفٌذى . .0

 بإستخدام الضبعة المناسبة. طبقا للأقطار والأبعاد الموجودة على الرسم التنفٌذى اتتشكٌل الدوران .4

 ء )أ( قطع الجز .9

 ربط المقبض بٌن جلبة مشقوقة وتشطٌب دوران القورة . .14

 .للمقبض طبقا للأبعاد والتفاوتات الموجودة على الرسم التنفٌذىالتشطٌب الجٌد  .11

 تنظٌف الماكٌنة ومكان العمل وإعادة العدد والأدوات إلى أماكنها بعد تنظٌفها. .13
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 ساعة 04زمن التنفيذ :   (3)رقم التمرين :   

 (رأس الشاكوش) تشكيليةخراطة  مرين :إسم الت

 

  الهدف من التمرين:

 بتنفيذ التمرين يكون المتدرب قادرا  على: 

 . تطبٌق قواعد السلامة المهنٌة أثناء العمل 

 بطرٌقة صحٌحة وآمنة ضبط وتجهٌز المخرطة العامة للتشغٌل. 

 . اختٌار أدوات القطع اللازمة للتشغٌل 

 جٌداالمستخدمة وضبطها وربطها والتشكٌل  القطعاقلام  الاختٌار الصحٌح لشكل وزواٌا. 

  دوران المناسبة.الاختٌار وضبط سرعة 

  بطرٌقة صحٌحة وآمنة الدوراناتشنكرة. 

 بطرٌقة صحٌحة وآمنة التحكم فى أٌادى الراسمة الصغرى والراسمة العرضٌة عند التشغٌل والتشكٌل  . 

  المخرطة على تشكٌل المقبض بالدورانات المطلوبةتنفٌذ. 

 إختٌار الضبعة المناسبة وإستخدامها بطرٌقة صحٌحة وآمنة. 

 . التشطٌب الجٌد مع دقة الأبعاد المطلوبة 

 . اختٌار أدوات القٌاس المناسبة لإجراء عملٌة القٌاس 

 .تنظٌف الماكٌنة ومكان العمل وإعادة العدد والأدوات إلى أماكنها بعد تنظٌفها 

 
 ظروف الأداء :

 أدوات تنظٌف -سابل تبرٌد  -زٌت  - مم 135مم بطول  25وم قطر مبر :الخامات
 

 / الأجهزة: العدد / الماكينات
 قلم جنب ٌمٌن                                        -  عامة بالملحقاتمخرطة  -
 قلم قطعٌة. -  قلم خرط عدل خارجى -
 ظرف مثقاب -  قلم تشكٌل )دوران( -
 مبارد نصف دابرة  -    مم 2 بنطة مراكز -
  منشار ٌدوى -
 

 :تسهيلات أخرى
 -جلبة مشقوقة  - فرشة للتنظٌف -ضبعة تشكٌل - رسم تشغٌلى - مم 4.1قدمه ذات ورنٌه دقة أدوات قٌاس و

 نظارة وقاٌة
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(رأس الشاكوش) تشكيليةخراطة ( 8الرسم التنفيذى: للتمرين رقم )  

 وضحه بالرسمالمطلوب: تنفيذ التمرين التالي بالأبعاد الم

 
 

    
 
 
 
 
 

 الأتعاد تالولليوترات

هن      0.1± التفاوت العام: 

                                                              3▼التشطية 

21 

75 

34 

2
○

 

R30 
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 )إنظر للرسم الإسترشادى المقابل(خطوات التنفيذ : 

 السلامة وتعلٌمات قواعد وتنفٌذ الوقاٌة ومهمات ملابس استخدم .1

 والبٌبٌة . المهنٌة

 جمٌع وتثبٌت ، ومعتدلة منتظمة كافٌة إضاءة الورشة إضاءة .3

 . المخرطة فى الآمان أغطٌة

 وتشغٌلها تجرٌبٌا بدون شغلة . عمللل العامةز المخرطة ٌجهت .2

 قراءة الرسم التنفٌذى ومعرفة علامات التشغٌل والتفاوت. .0

 . المختلفة لتشغٌلعملٌات ااختٌار أدوات القطع المناسبة ل .5

 تحدٌد الأطوال وصفى الأقطار طبقا للرسم التنفٌذى . .6

 . مم 19،  16عمل الخلخلة الأمامٌة والخلفٌة بقطر  .0

قا للأقطار والأبعاد الموجودة على الرسم طب اتتشكٌل الدوران .4

 بإستخدام الضبعة المناسبة. التنفٌذى

مع مراعاة إتجاه  ○3عمل السلبة بإمالة الراسمة الصغرى على  .9

 المٌل .

 . مم 05قطع رأس الشاكوش بطول  .14

 ربط رأس الشاكوش بٌن جلبة مشقوقة وعمل دوران القورة. .11

فاوتددات الموجددودة علددى للمقددبض طبقددا للأبعدداد والتالتشددطٌب الجٌددد  .13

 .الرسم التنفٌذى

تنظٌف الماكٌنة ومكان العمدل وإعدادة العددد والأدوات إلدى أماكنهدا  .12

 بعد تنظٌفها.
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 ساعة 04زمن التنفيذ :   (3)رقم التمرين :   

 )عمود كرنك( خراطة لامركزية إسم التمرين :

 

  الهدف من التمرين:

 بتنفيذ التمرين يكون المتدرب قادرا  على: 

 . تطبٌق قواعد السلامة المهنٌة أثناء العمل 

 بطرٌقة صحٌحة وآمنة ضبط وتجهٌز المخرطة العامة للتشغٌل. 

 . اختٌار أدوات القطع اللازمة للتشغٌل 

  جٌداالمستخدمة وضبطها وربطها والتشكٌل  القطعالاختٌار الصحٌح لشكل وزواٌا اقلام. 

  دوران المناسبة.الاختٌار وضبط سرعة 

  بطرٌقة صحٌحة وآمنةقوب اللامركزٌة الثشنكرة. 

  بطرٌقة صحٌحة وآمنةاللامركزٌة ثقب مراكز المحور والمراكز  . 

  بطرٌقة صحٌحة وآمنةتركٌب وإستخدام الصٌنٌة ومفتاح الدوارة . 

  بالسلسل والخطوات الصحٌحة  على المخرطة المطلوبة اللامركزٌة الخراطةتنفٌذ. 

 مها بطرٌقة صحٌحة وآمنةإختٌار الضبعة المناسبة وإستخدا. 

 . التشطٌب الجٌد مع دقة الأبعاد المطلوبة 

 . اختٌار أدوات القٌاس المناسبة لإجراء عملٌة القٌاس 

 .تنظٌف الماكٌنة ومكان العمل وإعادة العدد والأدوات إلى أماكنها بعد تنظٌفها 

 
 ظروف الأداء :

 أدوات تنظٌف -رٌد سابل تب -زٌت  - مم 144مم بطول  54مبروم قطر  :الخامات
 

 / الأجهزة: العدد / الماكينات
  مثقاب -  عامة بالملحقاتمخرطة  -
   قلم خرط عدل خارجى -               قلم جنب ٌمٌن     -
   ○05شطف قلم  -   قلم قطعٌة -
   بنطة مراكز -   ظرف مثقاب -
 مفتاح دوارة -    صٌنٌة -
  كرةجهاز شنكار وأدوات شن -   ذنبة علام -
 

 :تسهيلات أخرى
 نظارة وقاٌة - فرشة للتنظٌف -غطاء خشبى  - رسم تشغٌلى - مم 4.1قدمه ذات ورنٌه دقة أدوات قٌاس و
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)عمود كرنك( تمرين خراطة لامركزية( 3الرسم التنفيذى: للتمرين رقم )  

 المطلوب: تنفيذ التمرين التالي بالأبعاد الموضحه بالرسم

 
 

    

 
 

 الأتعاد تالولليوترات

هن      0.1± التفاوت العام: 

                                                              3▼التشطية 
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 فيذ : خطوات التن
 

 والبٌبٌة . المهنٌة السلامة وتعلٌمات قواعد وتنفٌذ الوقاٌة ومهمات ملابس استخدم .1

 . المخرطة فى الآمان أغطٌة جمٌع وتثبٌت ، ومعتدلة منتظمة كافٌة إضاءة الورشة إضاءة .3

 وتشغٌلها تجرٌبٌا بدون شغلة . للعمل العامةز المخرطة ٌجهت .2

 التشغٌل والتفاوت.قراءة الرسم التنفٌذى ومعرفة علامات  .0

 . المختلفة لتشغٌلعملٌات ااختٌار أدوات القطع المناسبة ل .5

 .مم  95وتصفٌة الطول على  تٌناستعدال القور .6

 شنكرة المحور والثقوب اللامركزٌة وتذنٌبها بالذنبة ثم ثقبها بطرٌقة صحٌحة وآمنة . .0

 صلى .فك الظرف وتركٌب الصٌنٌة وتثبٌت الشغلة بٌن ذنبتٌن على المحور الأ .4

 تنفٌذ الخرط الخارجى كالأتى: .9

 مم . 06تصفٌة القطر  -

 مم . 35مم على قطر  34تصفٌة الطول  -

 مم . 35مم على قطر  24قلب الشغلة وتصفٌة الطول  -

 . ○05×  3عمل الشطفٌن  -

 مم . 33مم ، وقطر  35تثبٌت الشغلة على المحاور اللامركزٌة وتنفٌذ الخرط اللامركزى بطول  .14

 .للمقبض طبقا للأبعاد والتفاوتات الموجودة على الرسم التنفٌذىالتشطٌب الجٌد  .11

 تنظٌف الماكٌنة ومكان العمل وإعادة العدد والأدوات إلى أماكنها بعد تنظٌفها. .13

 



- 44 - 

 

 (Referances Listقائمة المراجع والدوريات )  

 
 هكلر أند كوخ.  تكنولوجٌا تشغٌل المعادن -1

 صباغ.أ.د / أحمد سالم ال   تكنولوجٌا الورش -3

 أحمد زكً حلمًأ. د   تكنولوجٌا الخراطة نظري وعملً -2

 مشروع المعاٌٌر المهنٌة المصرٌة   لعملٌات الخراطةالحزم التدرٌبٌة  -0

 بالتعلٌم الفنى والتدرٌب المهنى المصرى   أساسٌات التشغٌل المٌكانٌكى -5

 .(العملٌات الصناعٌةفى  أعمال التشغٌل بالخراطة) الموسوعة العربٌة -6

 المعلومات الدولٌة )الوب ساٌت(.شبكة  -0

 

 

 العام الحدزيثً 

2016/2017 

 نشر محفوظة لمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهنىحقوق الطبع وال
 

 جن تحود الله وجىفيقه ، وًسأله جعالً أى يجعله علنٌ يٌٌحفًع ته

 


